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(57) Abstract: Disclosed is a bolt (10) that can be pressed 
into a metal sheet in a torsion-proof and ejection-proof 
manner and comprises a head (12). The side of the head 
(12) facing the metal sheet after being inserted is provided 
with radially arranged webs (22) which are pressed in 
when being inserted into the metal sheet. A cylindrical 
winding support (14) is disposed in the center of the 
head (12). Said winding support (14) extends through the 
metal sheet and protrudes on the other side thereof while 
being provided with a circumferential annular groove (20) 
near the side of the head (12) that faces the metal sheet 
in the set state. The sheet metal material that is displaced 
during the setting process can be pressed into said annular 
groove (20). All or part of the side of the head (12) facing 
the metal sheet is provided with a rubber-elastic sealing 
material (110). 

(57) Zusammenfassung: Verdreh- und auspresssicher in 
ein Blech einpressbarer Bolzen (10) mit einem Kopf (12), 
dessen nach dem Einsetzen dem Blech zugewandte Seite 
radial angeordnete Stege (22) aufweist, die sich beim 
Einsetzen in des Blech eindriicken und in dessen Mitte ein 
zylindrischcr Gcwindctragcr (14) angcordnct ist, dcr durch 
das Blech hindurch und auf der anderen Seite des B leches 
herausragt, und der in der Nahe der im gesetzten Zustand 
dem Blech zugewandten Seite des Kopfes (12) eine 
umlaufende Ringausnehmung (20) aufweist, in die das 
beim Setzen verdrangte Blechmaterial eingepresst werden 
kann, wobei die dem Blech zugewandte Seite des Kopfes 
(12) ganz oder teilweise mit einer gummielastischen 
Dichtungsmasse (1 10) vcrsehen ist. 
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5 Verdreh- und auspresssicher in ein Blech einpress- 

barer Bolzen. 



10 Die vorliegende Erfindung betrifft einen verdreh- und aus- 

presssicher in ein Blech einpressbaren Bolzen gemaS DE-Gbm 
200 12 097 Ul. 

Da es bei dem Setzen von Bolzen gemaS dieser Entgegenhaltung 
15 zwar zu einem FlieiSen des Werkstoffes des Bleches kommt, die 

Abdichtung aber nur aus einer Stahl-Stahlwerkstof fpaarung be- 
steht, ist die Verbindungss telle zwischen Bolzen und Blech 
gemaS dem Stand der Technik nicht sicher f lussigkeits- oder 
gar gasdicht - 

20 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen sol- 
Chen Bolzen so weiter zu entwickeln, dass er f lussigkeits- 
und gasdicht sitzt, wenn er verarbeitet worden ist. 

25 Auf diese Weise kann erf indungsgemalS erstmals ein solcher 

einpressbarer Bolzen in Anwendungen verwendet warden, wo es 
darauf ankommt, dass der Bolzen nach dem Einsetzen absolut 
f lussigkeits- und gasdruckdicht ist. 

30 Bisher konnten hierzu nur handelsiibliche Schrauben verwendet 

werden, die dann aber aufwandig einzeln verschweifit werden 
mussten, wobei auch bei der VerschweiSung ein erheblicher 
Kont roll auf wand erforderlich war, damit die VerschweiSung 
stets gasdicht war. Dadurch war dieses Verfahren sehr kompli- 

35 ziert und kostenintensiv. Erf indungsgemaS kann dieses Verfah- 

ren viel einfacher durch Einpressen eines erf indungsgemafien 
Bolzens ausgefiihrt werden. 
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Die vorliegende Aufgabe wird daher mittels eines Bolzens ge- 
maS dem Oberbegriff des beiliegenden Patentanspruchs 1 ge- 
lost, bei dem die dem Blech zugewandte Seite des Kopfes ganz 
Oder teilweise mit einer gummielastischen Dichtungsmasse ver- 
5 sehen ist. 

Bevorzugte Ausf lihrungsf ormen ergeben sich aus den beiliegen- 
den Unteranspriichen, insbesondere ist es bevorzugt, dass die 
Stege selbst frei von Dichtungsmasse sind, da auf diese Weise 
0 eine Verringerung der Verdreh- und Auspresssicherheit des 

Bolzens durch die Beschichtung mit der Dichtungsmasse verhin- 
dert wird. 

Ebenso kann dies verhindert werden, indem die Dichtungsmasse 
5 ausschlieSlich im Bereich der dem Blech zugewandten AuSenkan- 

te des Kopfes angebracht ist. 

Ebenso kann dieses weitere Problem dadurch gelost werden, 
dass die Dichtungsmasse ausschlieSlich in einer kreisringf or- 
:0 migen Nut im Kopf angebracht ist, die auSerhalb der radialen 

Erstreckung der Stege, aber innerhalb der dem Blech zugewand- 
ten Aufienkante des Kopfes verlauft. 

Die vorliegende Erfindung wird im Folgenden an Hand der in 
:5 den beigefugten Zeichnungen dargestellten Ausf lihrungsbeispie- 

le naher erlautert . Es zeigt: 

FIGUR 1 einen erf indungsgemafien Bolzen mit Beschichtung des 
ganzen Kopfes auSer den Stegen, in Schnittdarstellung von der 
^0 Seite; 

FIGUR 2 den Kopf des Bolzens der Figur 1 von unten; 

FIGUR 3 einen erf indungsgemaSen Bolzen mit Dichtungsmasse im 
55 Bereich der AuSenkante des Kopfes in Schnittdarstellung von 

der Seite; 

FIGUR 4 den Kopf des Bolzens gemaS Figur 3 von unten; 
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FIGUR 5 einen weiteren erf indungsgemafien Bolzen in Schnitt- 
darstellung von der Seite; und 

5 FIGUR 6 den Kopf des Bolzens gemafi Figur 5 von unten. 

Wie in Figur 1 dargestellt, besteht ein erf indungsgemaSer 
Bolzen 10 aus einem scheibenf ormigen Kopf 12 und einem daran 
anschliefienden zylinderf ormigen Gewindetrager 14, der mit ei- 
0 nem AuSengewinde versehen ist . 

Zwischen dem Gewinde und dem Kopf 12 sind in dieser Reihen- 
folge ein Kalibrierbund 16, ein ringf ormiger Vorsprung 18 und 
eine ringf ormige Nut 2 0 mit etwa halbkreisf ormigem Quer- 

:5 schnitt angeordnet , Auf der Unterseite des Kopfes 12, die 

beim Setzen des Bef estigungselementes dem Blech zugewandt 
ist, sind radial verlaufende Stege 22 angeordnet, die eine im 
radialen Verlauf im wesentlichen gleich bleibende Hohe auf- 
weisen und lediglich im radialen AuSenbereich 21 abgeflacht 

>0 sind. 

Der Kopf 12 ist teilweise geschnitten dargestellt, wobei auf 
der rechten Seite der entsprechende Steg 22 ebenfalls ge- 
schnitten dargestellt ist, wahrend der entsprechende Steg 22 
15 auf der linken Seite nicht geschnitten dargestellt ist. 

Erf indungsgemaS wird ein solcher Bolzen durch Beschichten des 
Kopfes mit einer gummielastischen Dichtungsmasse fliissig- 
kelts- und gasdicht in ein Blech einsetzbar. Die Beschichtung 

JO kann in der einfachsten Weise durch Tauchen geschehen, dabei 

kann sich die entsprechende Beschichtung bis zum Kalibrier- 
bund 16 erstrecken. Als Beschichtungsmaterial dient in diesem 
Falle vorzugsweise Epoxidharz, beispielsweise das Produkt 
Rimlex® der ANOCHROME- Group, GroSbritannien, welches flussig 

J5 aufgetragen werden kann und dann eine feste, elastische Dich- 

tungsmasse ergibt . In einem solchen Fall kann jedoch die Ver- 
dreh- und Auspresssicherheit des Bolzens etwas leiden. Die in 
Figur 1 dargestellte Beschichtung 110 erstreckt sich daher 
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nur auf den Kopf 12 selbst, wobei jedoch die Stege 22 von der 
Beschichtung freigehalten sind. Dies ist zwar etwas aufwandi- 
ger herzustellen, als die oben beschriebene ganz einfache er- 
f indungsgemaSe Losung, erlaubt jedoch dafiir hohere mechani- 
sche Belastungswerte fiir den gesetzten Bolzen. 

Figur 2 zeigt den Kopf 12 des Bolzens der Figur 1 von unten. 
An Hand der unterbrochenen Schraffuren ist der von unten 
sichtbare, mit der Dichtungsmasse 110 versehene Bereich des 
Kopfes 12 deutlich zu erkennen. Ebenso deutlich ist erkenn- 
bar, dass die Stege 22 einschlieSlich der Abschragungen 21 
nicht mit der gummielastischen Dichtungsmasse liberzogen sind. 

Figur 3 stellt eine weitere Ausfiihrungsf orm des erf indungsge- 
mafien Bolzens dar. Gleiche Bezugszeichen kennzeichnen dabei 
gleiche Bestandteile , wie in Figuren 1 und 2, die entspre- 
chende Beschreibung wird daher hier nicht nochmals wieder- 
holt . 

Dei dam Bolzen gemafi Figur 3 ist erf indungsgemaS im Bereich 
der dem Blech zugewandten Aufienkante des Kopfes 12 eine um- 
laufende Aussparung vorgesehen, die mit der gummielastischen 
Dichtungsmasse 120 gefiillt ist. Alternativ kann ein entspre- 
chender Dichtungsring aus Polyurethan, Polyamid, Polytetra- 
fluorathylen oder Polyolefinen in die Aussparung eingesetzt 
werden. Diese Losung hat den Vorteil, dass die mechanischen 
Eigenschaf ten des gesetzten Bolzens durch die Dichtungsmasse 
iiberhaupt nicht beeinflusst werden konnen. 

Figur 4 zeigt den Kopf des Bolzens der Figur 3 von unten, wo- 
bei die Anordnung des Ringes 120 aus der gummielastischen 
Dichtungsmasse nochmals deutlich erkennbar ist, 

Figur 5 zeigt eine weitere erf indungsgemaSe Ausfiihrungsf orm 
des Bolzens. Hierbei ist der Kopf 12 mit einem etwas groSeren 
Durchmesser ausgefuhrt, und radial auSerhalb der Stege 22 ist 
eine kreisringf ormige Nut 134 im Kopf 12 angeordnet, die sich 
somit innerhalb der dem Blech zugewandten AuSenkante 13 2 des 
Kopfes 12 erstreckt. Diese Nut 134 ist mit der Dichtungsmasse 
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130 gefiillt oder ein entsprechender Dichtungsring aus Polyu- 
rethan, Polyamid, Polytetraf luorathylen oder Polyolefinen ist 
in die Nut 134 eingesetzt. 

Figur 6 zeigt den Kopf des Bolzens der Figur 5 von unten. Da- 
bei wird erneut der Verlauf der kreisringf ormigen Nut 134 
deutlich. 

Als gummielastische Dichtungsmasse 110; 12 0; 130 dient dabei 
vorzugsweise beim Uberziehen des Kopfes Epoxidharz, bei den 
Losungen gemaS Figur 3 oder 5 vorzugsweise Polyurethan, Poly- 
amid, Polytetraf luorathylen oder ein Gemisch aus Polyolefi- 
nen. 
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10 . 

PATENTANSPRUCHE 

15 1. Verdreh- und auspresssicher in ein Blech einpressbarer 

Bolzen (10) mit einem Kopf (12), dessen nach dem Einsetzen 
dem Blech zugewandte Seite radial angeordnete Stege (22) auf- 
^ weist, die sich beim Einsetzen in das Blech eindrucken und in 
dessen Mitte ein zylindrischer Gewindetrager (14) angeordnet 

20 ist, der durch das Blech hindurch und auf der anderen Seite 

des Bleches heraus ragt , und der in der Nahe der im gesetzten 
Zustand dem Blech zugewandten Seite des Kopfes (12) eine um- 
laufende Ringausnehmung (20) aufweist, in die das beim Setzen 
verdrangte Blechmaterial eingepresst werden kann, dadurch ge- 

25 kernizeichnet , dass die dem Blech zugewandte Seite des Kopfes 

(12) ganz Oder teilweise mit einer gummielastischen Dich- 
tungsmasse (110; 120; 130) versehen ist . 

2. Bolzen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass die 
30 Stege (22) einen im wesentlichen rechteckigen Querschnitt 

aufweisen und ihre Seitenwande (24) senkrecht auf der dem 
Blech zugewandten Seite des Kopfes (12) stehen. 



35 



3. Bolzen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stege (22) im radialen AuSenbereich (21) flach aus- 
lauf en . 



wo 2005/068855 



0/5 



PCT/DE2005/000032 



4. Bolzen nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Stege (22) im radialen AuSenbereich (21) 
seitlich abgerundet auslaufen. 

5 5. Bolzen nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 

zeichnet, dass er in Bleche mit Lochungen ohne besondere zu- 
satzliche Formen, wie Halskragen oder Sonstiges, eingepresst 
werden kann. 

10 6. Bolzen nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 

zeichnet, dass lediglich der Bereich aufierhalb der Stege (22) 
mit der gummielastischen Dichtungsmasse (110) versehen ist, 
wahrend die Stege (22) selbst frei von Dichtungsmasse (110) 
sind. 

15 

7. Bolzen nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dichtungsmasse (120) ausschliefilich im Be- 
reich der dem Blech zugewandten AuSenkante des Kopfes (12) 
angebracht ist. 

20 

8. Bolzen nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dichtungsmasse (130) ausschlieSlich in ei- 
ner kreisringf ormigen Nut (134) im Kopf (12) angebracht ist, 
die auiSerhalb der radialen Erstreckung der Stege (22) , aber 

25 innerhalb der dem Blech zugewandten AuJSenkante (132) des Kop- 

fes (12) verlauft. 

9. Bolzen nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Dichtungsmasse (110; 120; 130) aus 

30 Polyurethan, Polyamid, Polyolef inen, Polytetraf luorathylen 

oder Epoxidharz besteht . 



35 
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